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Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA

China

China
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt

1-770-497 3400

1-770-497 3500

Finishing

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_Q-1112-MX

© 2012Nordson Corporation
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Automatické praskové stiikaci pistole Encore® HD 1

Automatické praskové strikaci pistole

Encore® HD

Bezpecnostni upozorneni

Kvalifikované osoby

Planované pouZiti

Predpisy a schvaleni

Zadame vas o preéteni a dodrzovani téchto bezpeénostnich predpist. V
dokumentaci jsou na pfislusnych mistech uvedena varovani, upozornéni a
pokyny specifické pro jednotlivé ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veSkera dokumentace k zafizeni, véetné téchto pokyna, byla
trvale pfistupna vSem osobam, které zafizeni obsluhuji nebo provadéji jeho
opravy a udrzbu.

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, Ze zafizeni dodané spolecnosti Nordson
bude nainstalovano, obsluhovano a opravovano kvalifikovanymi osobami.
Kvalifikovanymi osobami se rozuméji ti zaméstnanci nebo pracovnici
dodavatel(l, ktefi jsou vyskoleni tak, aby bezpecéné zvladali svéfené ukoly.
Jsou obeznameni se vSemi pfislusnymi bezpecnostnimi pravidly a pfedpisy a
maji nalezitou fyzickou zpUsobilost k provadéni svéfenych ukold.

Pouzivani zafizeni Nordson jinym zpisobem, nez jaky je popsan v

dokumentaci, ktera je spole¢né s nim dodana, mdze mit za nasledek uraz

osob nebo kodu na majetku.

Za nespravny zplsob pouzivani zafizeni se poklada napfiklad

® pouzivani neslucitelnych materiald

® provadéni neopravnénych uprav

* odstranovani nebo obchazeni bezpecnostnich kryt a blokovacich
zafizeni

® pouzivani neslucitelnych nebo poskozenych dil(i

® pouzivani neschvalenych pfidavnych zafizeni

* prekracovani maximalni provozni zatiZitelnosti zafizeni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a schvaleno pro
prostiedi, ve kterém bude pouzivano. Veskera schvaleni obdrzena pro
provoz zafizeni dodaného spoleénosti Nordson pozbyvaiji platnosti, pokud
nejsou dodrzeny pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy a udrzbu.

VSechny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu s federalnimi,
statnimi i mistnimi zakony.

© 2013 Nordson Corporation
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2 Automatické praskové stiikaci pistole Encore® HD

Bezpecnost osob

Pozarni bezpecnost

Dodrzovanim nasledujicich pokynu predejdete Uraziim.

Nesvéfujte obsluhu ani opravy €i udrzbu zafizeni osobam, které nemaji
potfebnou kvalifikaci.

Neuvadéjte zafizeni do provozu, pokud jsou poruseny jeho bezpeénostni
kryty, dvitka €i vika nebo pokud jeho automaticka blokovaci zafizeni
nefunguji spravné. Neobchazejte ani nevyfazuijte z €innosti zadna
bezpec€nostni zafizeni.

Udrzujte bezpeénou vzdalenost od zafizeni, které je v pohybu. Je-li tfeba
provést nastaveni nebo opravu zafizeni, které je dosud v pohybu,
vypnéte pfivod proudu a vyckejte, dokud zafizeni nebude v naprostém
klidu. Odpoijte pfivod proudu a zafizeni zajistéte tak, aby se zamezilo
jeho nenadalému uvedeni do pohybu.

Pfed zahajenim sefizovani nebo opravy systému nebo soucasti, které
jsou pod tlakem, uvolnéte (vypustte) hydraulicky i vzduchotechnicky tlak.
Pred zahajenim opravy elektrickych obvodu zafizeni vypnéte spinace,
zablokuijte je a opattete vystraznymi tabulkami.

Ke véem pouzivanym material(m si obstarejte pfislusné listy s
bezpecénostnimi tdaji a dikladné se s nimi seznamte. Dodrzujte pokyny
vyrobce k bezpe¢nému pouzivani materiald a manipulaci s nimi a
pouzivejte doporuc¢ené osobni ochranné prostredky.

Aby se pfedeslo Urazim, je na pracovisti nutno vénovat pozornost i méné
zjevnym nebezpecim, ktera ¢asto nelze uplné odstranit, napfiklad horkym
povrchiim, ostrym hranam, elektrickym obvodim pod napétim a
pohyblivym dilim, které z praktickych divodd nemohou byt uzavieny
nebo jinak chranény.

Dodrzovanim nasledujicich pokynu pfedejdete vzniku pozaru nebo
nebezpedi vybuchu.

V mistech, kde se pouzivaji nebo skladuji hoflavé materialy, nekurte,
neprovadéjte svare¢ské nebo brusi¢skeé prace a nepouzivejte otevieny
ohen.

Zajistéte fadné vétrani a zamezte tak moznosti vzniku nebezpecénych
koncentraci tékavych materialt nebo vypar(. Pfi pouzivani materialt se
fid'te mistnimi zakonnymi pfedpisy nebo pfisluSnymi materialovymi listy s
bezpedénostnimi udaiji.

Béhem prace s hoflavymi materialy neodpojujte elektrické obvody, které
jsou pod napétim. Pfi vypinani elektrického proudu pouzijte vzdy nejdfive
hlavni vypinag, aby se zamezilo jiskfeni.

Seznamte se s umisténim tlacitek nouzovych vypinacd, uzaviracich
ventild a hasicich pfistroji. Dojde-li ke vzniku pozaru ve stfikaci kabiné,
neprodlené vypnéte stiikaci systém i odsavaci ventilatory.

Cisténi, udrzbu, zkousky a opravy zafizeni provadéjte v souladu s pokyny
uvedenymi v dokumentaci dodané se zafizenim.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou pro zafizeni ureny.
Informace a rady tykajici se nahradnich dilt ziskate u svého zastupce
spole¢nosti Nordson.

P/N 7192398_02
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Automatické praskové stfikaci pistole Encore® HD 3

Uzemnéni

/N

VAROVANI: Provoz zavadného elektrostatického zafizeni je nebezpeény a
muze zpuUsobit smrtelny Uraz elektrickym proudem, pozar nebo vybuch. Do
planu periodické udrzby zafadte kontroly elektrického odporu. Jestlize
zaznamenate i mirny elektricky Sok nebo si povSimnete jiskfeni ¢i vzniku
elektrického oblouku, neprodlené vypnéte vSechna elektricka nebo
elektrostaticka zafizeni. Neuvadéjte zafizeni opét do provozu, dokud nebude
problém nalezen a odstranén.

Uzemnéni uvnitf kabiny a v blizkosti jejich otvord musi vyhovovat

pozadavkim NFPA pro tfidu Il, oddil 1 nebo 2, nebezpeéna prostredi. Viz

NFPA 33, NFPA 70 (¢lanky NEC 500, 502 a 516) a NFPA 77 v poslednim

znéni.

* VSechny elektricky vodivé pfedmeéty v oblastech stfikani prasku maiji byt
uzemnény, pfi¢emz elektricky odpor zemniciho vedeni méfeny pomoci
pristroje, ktery kontrolovany obvod napaji napétim o velikosti nejméné
500 voltd, nema byt vy$8i nez 1 megaohm.

* Mezi soucCésti zafizeni, které maji byt uzemnény, patfi mimo jiné podlaha
oblasti stfikani prasku, obsluzné plosSiny, nasypné zasobniky, drzaky
fotobunék a profukovaci trysky. Obsluzny persondl pracuijici v oblasti
stfikani prasku musi byt rovnéz uzemnén.

* Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla mlze byt zdrojem
nebezpedi vzniceni. Osoby, které stoji na povrchu opatfeném natérem,
napfiklad na obsluzné plosiné, nebo které maiji nevodivou obuv, nejsou
uzemnéné. Obsluzny personal musi pfi praci s elektrostatickym
zafizenim nebo v jeho okoli pouzivat obuv s vodivymi podrédzkami nebo
zemnici pasek.

® Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ru¢nimi elektrostatickymi stfikacimi
pistolemi udrzovat trvaly kontakt mezi pokozkou rukou a rukojeti pistole,
aby tak zamezili pfipadnym elektrickym Sokiim. Pokud je nezbytné
pouZiti rukavic, odstfihnéte jejich dlariovou ¢ast nebo prsty, pfipadné
pouzivejte elektricky vodivé rukavice nebo zemnici pasek pfipojeny k
rukojeti pistole nebo k jinému skute¢nému zemnicimu bodu.

* Pred zahajenim sefizovani nebo ¢isténi prasSkovych stfikacich pistoli
odpoijte zdroj elektrostatického naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

* Po dokonceni opravy nebo udrzby zafizeni opét pfipojte vdechny jeho
odpojené soucasti, zemnici kabely a vodice.

Postup v pfipadé nespravné funkce zarizeni

Likvidace

Pokud systém nebo kterékoliv z jeho zafizeni nefunguiji spravné, neprodlené

je vypnéte a provedte nasledujici kroky:

* (Odpojte pfivod elektrického proudu a zablokuijte jej. Zaviete
vzduchotechnické uzaviraci ventily a uvolnéte tlaky.

e Zjistéte dlvod nespravné funkce zafizeni a provedte pfislusnou napravu.
Teprve poté je zafizeni mozno opét spustit.

Likvidaci zafizeni a materialtl pouzitych pfi jeho provozu provadeéijte v souladu
s mistnimi zakonnymi pfedpisy.

© 2013 Nordson Corporation
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Automatické praskové stfikaci pistole Encore® HD 5

Popis

Automatické praskové stikaci pistole Encore HD se dodavaji ve verzi pro
upevnéni na ty¢ nebo ve verzi upeviiované pomoci trubky. Standardni
pistole upeviiovana pomoci trubky je dlouha 156,2 cm (5,1 stop), k dispozici
je také pistole dlouha 186,7 cm (6,1 stop). Soucasti pistoli montovanych na
ty€ je otoCny drzdk, ktery zapadne do konce volitelné ty€e pistole.

Pistole jsou vybavené integrovanym nasobic¢em napéti 100 kV a vyuzivaji
pistolovy vzduch pro prevenci usazovani prasSku na elektrodé. Draha prasku
v pistolich je pfima, aby bylo minimalizovano narazové natavovani. Hadice
pfivodu prasku se pfipojuje pfes rychlospojku, aby byla vyména barvy rychla.

Tyto pistole se pouzivaji se systémem Nordson Encore HD iControl, ktery
zajistuje regulaci elektrostatického napéti, proudu pistolového vzduchu,
rozpraSovaciho vzduchu a ovladani ¢erpadla HDLV.

S pistolemi se dodavaji ploché trysky se stérbinami 2,5 a 4 mm. Mezi
volitelné pfisluSenstvi patfi:
* ovladaci kabely o délce 8, 12 a 16 metru.

¢ standardni, oto¢né a pevné drzaky pistole pro pistole upevnéné pomoci
trubky.

* tyC pistole s 121 cm (4 stopy) dlouhou tyé&i a svorkou pro montazni tyée o
praméru 25 mm (1 palec).

* sada iontového kolektoru.
® rdzné ploché, kénické a kfizové trysky.

Pistole upevnéna na ty¢i

ﬂj 5o

Obr. 1 Pistole montovana na ty¢ a pistole upevnéna pomoci trubky

© 2013 Nordson Corporation
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6 Automatické praskové stiikaci pistole Encore® HD

Technické parametry

Parametry vstupu Parametry vystupu

+-19 V stfid., +/-1 A ($picka) 100 KV, 100 pA

4 ENCORE HD ﬁ,,,,fs,,,,\

Kvalita vzduchu: <5u €astic, rosny bod <10 °C

Maximalni relativni vihkost: 95% nekondenzuijici

Rozsah okolni teploty: +15 az +40 °C

Trida nebezpecného prostredi pro aplikator: Zéna 21 nebo Tfida Il, Oddil
1

4 R

@ For Electrostatic Finishing Applications
c Us Class Il Spray Material

APPROVED

FOR USE WITH ENCORE HD iCONTROL, WHEN CONFIGURED
IN ACCORDANCE WITH 10011656

FM13ATEX0006X EEx 2mJ

\ C€1180 @1120 /

Certifikacni Stitek aplikatoru

Stitek s vyrobnim éislem

POZNAMKA: Vyrobni &islo pistole obsahuje informace o tom, kde a kdy
byla pistole vyrobena. Toto vyrobni &islo zadina ,AA10A”. Symbol ,AA”
znamena, ze produkt byl vyroben ve mésté Amherst ve statu Ohio, ¢islo ,,10”
znamena rok 2010. Symbol ,A” znamena meésic leden, ,,B” unor atp.

P/N: XXXXXXXY S/N: XXXXXXXXXX
TRy Il

MAX. OUTPUT: 100KV PATENT
Ta: +15°C TO +40°C PENDING

\\NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO, U.S.Py

P/N 7192398_02
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Automatické praskové stiikaci pistole Encore® HD 7

7,6 cm

14 cm

4,9 cm

Specialni podminky pro bezpe€né pouzivani
Aby byly spinény pozadavky ATEX pro Evropskou unii:
* Praskoveé elektrostatické automatické aplikatory Encore HD se mohou

pouzivat pouze s pfislusnymi fidici jednotkami Encore HD iControl, ato v
rozmezi okolnich teplot od +15 °C do +40 °C.

® Zafizeni musi byt nainstalovano a pouzivano v souladu s normou
EN50177.

Hmotnosti a rozméry

Pistole upevnéna na tyc¢i o délce 1,2 m
Hmotnost: 651 gramti

8,9 cm ke stfedu otaceni
49cm

< 1,0cm e— 47,2cm ﬂ
/ [

<~ 40,0cm
5,8cm J
e—— 43,5cm

Pistole upevnéna pomoci
trubky 5 stop dlouha
Hmotnost: 2,02 kg

169,7 cm ——W

f J=— = ¢

159,4 cm —>
ke konci upevnovaci
trubky

Pistole upevnéna pomoci
trubky 6 stop dlouha
Hmotnost: 2,37 kg

199,7 cm

af -

v

o ) )
! QN

189,4cm
ke konci upeviiovaci trubky

Obr. 2 Rozméry a hmotnosti pistoli

© 2013 Nordson Corporation
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8 Automatické praskové stiikaci pistole Encore® HD

Montaz

Pistole upevnénée pomoci trubky

Montéazni sestavy pistoli upevnéné pomoci trubky jsou volitelné. Cisla
jednotlivych dill sestav najdete na strané 48.

Viz Obr. 3. Pistoli upeviiovanou pomoci trubky mizete namontovat na pevny
stojan, oscilator nebo zafizeni s vratnym pohybem pomoci nékteré z nize
znazornénych montaznich sestav.

1 N 1

5 L

5 Ld
Otocna sada pro montaz
pomoci trubky

Standardni sada pro montaz
pomoci trubky 9

10>

Obr. 3 Montazni sestavy pro pistole upevnéné pomoci trubky
1. Montazni ty¢ 25,4 mm (1 palec) 5. Montazni trubka pistole 9. T-matice
2. Svérka 6. Srouby M8 x 30 10. Vylisek s T-drazkou (viz
3. Upinaci §roub 7. Opérna deska P(v),zn:j\m,ka) o
4. Montézni objimka 8. Srouby 3/5-16 x 1 palec dlouhé A.  Pritlacna rukojet

B. Klika otaceni

Pozn.:Neni soucasti sady.

P/N 7192398_02 © 2013 Nordson Corporation



Automatické praskové stfikaci pistole Encore® HD 9

Pistole upevnéné na tyci
Tyé pistole patfi do volitelného pfislusenstvi. Cislo dilu pro tyé pistole viz
strana 50 v ¢asti Nahradni dily.

Viz Obr. 4. Nasadte nastavec pro montaz na ty¢ (3) do konce regulaéni tyce
(9) a zajistéte ho utazenim stavéciho Sroubu (11) imbusovym kli¢em 4 mm.

* Abyste mohli pohybovat $pickou pistole ze strany na stranu, povolte
pravy Sroub s pulkulatou hlavou (1).

¢ Abyste mohli naklopit $pi¢ku pistole nahoru nebo dol(, povolte regulator
naklapéni (4).

® Chcete-li otocit regulaéni ty€i na ose areta¢niho télesa (8) nebo v
aretacnim télese, povolte kliku otaceni (5).

Chcete-li namontovat pistoli na pevny stojan, oscilator nebo zafizeni s
vratnym pohybem, umistéte svorku na 1palcovou montazni ty¢ a utdhnéte
kliku svorky (6).

Obr. 4 Montaz pistole upevnéné na tyci
1. Srouby s piilkulatou hlavou 5. Kiika otaceni 9. Regulagni ty¢
2. Naklapéci drzak 6. Klika svorky 10. Kulicka
3. Néstavec pro montaz na ty¢ 7. Svorka 11. Stavéci Sroub
4. Regulator naklapéni 8. Aretacni téleso

© 2013 Nordson Corporation P/N 7192398_02



10 Automatické praskové st¥ikaci pistole Encore® HD

Zapojeni pistole

1. Viz Obr. 5. Pripojte pfivodni hadici prasku k pfipojce hadice (2). Pfipojku
je mozné z pistole odpoijit odSroubovanim pfidrzné matice (1) a
vytazenim smérem ven z pistole.

2. Pripojte 4mm c&irou trubici pistolového vzduchu k armatufe s ozubem (3)
(pistole upevnéna na tyci) nebo potrubni spojce (4) (pistole upevnéna
pomoci trubky).

3. Pripojte 6mm modrou trubici rozprasovaciho vzduchu k armature s
ozubem (6) (pistole upevnéna na tyci) nebo potrubni spojce (7) (pistole
upevnéna pomoci trubky).

4. Pripojte kabel pistole do zasuvky (5 pro upevnéni na ty¢i, 8 pro upevnéni
pomoci trubky) a dikladné utahnéte kabelovou matici.

4
Obr. 5 Pripojeni pistole - pistole upevnéné na ty€i a pomoci trubky
1. Pfidrzna matice 4. Potrubni spojka (4 mm) 7. Potrubni spojka (6 mm)
2. Pfipojka hadice 5. Zasuvka kabelu pistole 8. Zasuvka kabelu pistole
3. Armatura s ozubem (4mm trubice) 6. Armatura s ozubem (6mm trubice)

P/N 7192398_02 © 2013 Nordson Corporation
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Instalace iontového kolektoru

lontovy kolektor mlze zlepSit hladkost a vzhled vytvrzenych praskovych
povrchl. Shromazd'uje ionty vysilané z nabijeci elektrody pistole, aby se
nemohly usadit na stfikané souc¢asti. Tak se snizi mira hromadéni naboje v
prasku usazeném na soucasti, coz mlze snizit vady vytvrzeného povrchu
jako je dolickovatost a pomerancéovy povrch.

Cislo dilu pro sadu viz strana 51 v &asti Nahradni dily.

Sada iontového kolektoru se miize pouzivat pro pistole upevnéné na tyci i
pistole upevnéné pomoci trubky. Po instalaci iontového kolektoru sefidte
jeho polohu tak, abyste dosahli nejlepsich vysledkd, viz postup v ¢asti
Sefizeni tyce iontového kolektoru.

Pistole upevnéna na ty¢i
1. Viz Obr. 6. Vlozte ty¢ kolektoru (1) do zemnici desticky a zajistéte ji
stavécim Sroubem (6) dodavanym v sadé iontového kolektoru.

2. Upevnéte podkovu s hroty (7) k ty€i kolektoru pomoci Sroubu M3 x 8 (8).

Obr. 6 Instalace iontového kolektoru - pistole upevnéna na tyci

1. Ty¢€ kolektoru 7. Podkova s hroty 8. Sroub s kénickou hlavou
6. Stavéci sroub M5 x 8 M3 x 8

© 2013 Nordson Corporation P/N 7192398_02
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Pistole upevnéna pomoci trubky

1.

4.

Obratte montazni trubku tak, aby skrz montazni otvor iontového kolektoru
(5) byl pfistup k zemnici desti¢ce jak ukazuje obr. 7:

Pouzijte kroky 1-7 postupu Rozmontovani pistole upevnéné pomoci
trubky na strané 26, abyste odmontovali trubku, potom ji otocte a pistoli
znovu smontujte.

Viz Obr. 7. Zaijistéte kolik (2) k zemnici desti€ce pomoci Sroubu s hlavou
pro nastrény kli¢ (3).

Vlozte ty¢ kolektoru (1) do koliku a zajistéte ji stavécim Sroubem s
nylonovym hrotem M10 x 10 (4).

Upevnéte podkovu s hroty (7) k ty&i kolektoru pomoci Sroubu M3 x 8 (8).

Obr. 7 Instalace iontového kolektoru - pistole upevnéna pomoci trubky

1. Ty¢€ kolektoru
2. Kolik

3. Sroub s hlavou pro nastrény kli¢

4. Stavéci Sroub M10x 10 7. Podkova s hroty
5. Montéazni otvor iontového 8. Sroub s kénickou hlavou
kolektoru M3 x 8

Sefizeni ty¢e iontového kolektoru

Ty¢ iontového kolektoru by méla byt namontovana tak, aby Spi¢ka na konci
ty€e byla v optimalni vzdalenosti od Spi¢ky elektrody.

Pokud je Spi¢ka na konci této tyCe pifili§ vzdalena od $picky elektrody,
iontovy kolektor neshromazd'uje zadné ionty a tedy ani nezlepSuje
vysledny vzhled natéru.

Pokud je Spi¢ka na konci této tyCe pfilis blizko u Spi¢ky elektrody, nemusi
se Castice prasku efektivné nabijet a mize dochazet ke snizeni uéinnosti
prenosu prasku.

P/N 7192398_02
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Tento postup pouzijte ke stanoveni polohy konce ty€e iontového kolektoru.

1. Demontujte ty¢ a podkovu s hroty z koliku, nastfikejte nékolik zkusebnich
dild. Poznameneijte si proud (uA), ktery se zobrazuje na displeji fidici
jednotky v pribéhu lakovani. Nechejte natéry zaschnout.

Nasadte ty¢€ na kolik a podkovu s hroty na pistoli.

3. Povolte stavéci Sroub M10 x 10 (4) pfi montazi pomoci trubky nebo
stavéci Sroub M5 x 8 (6) pfi upevnéni na tyCi a pfesurite podkovu s hroty
(7) smérem od pfedniho konce pistole.

4. Zapnéte elektrostatické napéti a stfikejte prasek na dil nachazejici se
pred pistoli. Posunuijte ty¢ smérem dopfedu, az proud zobrazovany na
displeji fidici jednotky bude o 5 az 7 uA vy$8i nez proud zobrazovany bez
iontového kolektoru. Utahnéte stavéci Sroub.

5. Nechejte zaschnout natéry na zkusebnich dilech. Porovnejte kvalitu
povrchu na téchto dilech s dily nalakovanym v kroku 1 (pfed instalaci
sady iontového kolektoru).

6. Pokud nebylo dosazeno pozadovaného zlep$eni kvality povrchu, povolte
stavéci Sroub a posunte ty¢ smérem dopredu pfiblizné 0 2,5 cm.
Utahnéte stavéci Sroub.

7. Opakuijte kroky 5 a 6, dokud nedosahnete pozadovaného zlepSeni kvality
povrchu.

© 2013 Nordson Corporation
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Obsluha

A\
A\

VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany
personal. Dodrzujte bezpeénostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Pokud toto zafizeni neni pouzivano v souladu s pravidly
stanovenymi v tomto navodu k obsluze, mliZze byt nebezpecné.

Automatické a ruéni ovladani elektrostatického vykonu, priitoku pistolového
vzduchu a vzduchu do Cerpadla zajistuje systém Nordson iControl nebo
automaticka fidici jednotka Encore LT. Spousténi a polohovani pistoli
zajistuje systém iControl, oviada¢ Nordson Axis nebo PLC dodany
spoleénosti Nordson nebo zékaznikem.

Informace o programovani a dal$i pokyny naleznete v navodu k vasi fidici
jednotce.

Vyména plochych trysek

/N

VAROVANI: Pred provedenim tohoto postupu vypnéte stiikaci pistoli a
uzemnéte elektrodu. NedodrZeni téchto varovnych pokynld mize mit za
nasledek vazny uraz elektrickym proudem.

1. Viz Obr. 8. Odsroubujte matici trysky (1) proti sméru hodinovych rucicek.

2. Stahnéte plochou trysku (2) ze sestavy elektrody (3).

POZNAMKA: Neni nutné demontovat sestavu elektrody. Pokud by se
sestava elektrody vysunula z pistole, az budete stahovat trysku, vyCistéte ji
stlaéenym vzduchem, nez ji znovu nainstalujete. Dejte pozor, abyste
neohnuli elektrodu. Drzak elektrody (3A) se naSroubuje do sestavy. Jak
drzak, tak elektrodu je mozné vymeénit.

3. Namontujte novou trysku na sestavu elektrody davejte pozor, abyste
elektrodu neohnuli. Tryska zapadne do sestavy elektrody.

4. Nasad'te matici trysky na trysku a nasroubuijte ji na téleso pistole po
sméru hodinovych ruci¢ek, dokud ¢elo matice trysky nedosedne na
osazeni na télese pistole.

Obr. 8 Demontaz a instalace ploché trysky

P/N 7192398_02
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Vyména volitelnych usmérriovacti nebo konickych trysek

/N

VAROVANI: Pred provedenim tohoto postupu vypnéte stiikaci pistoli a
uzemnéte elektrodu. Nedodrzeni téchto varovnych pokynd mlze mit za
nasledek vazny uraz elektrickym proudem.

1.

3.

Viz Obr. 9. Chcete-li vymeénit usmérfiovac (4), opatrné ho vytahnéte ze
sestavy elektrody (3). Pfi nasazovani usmérfiovace na sestavu elektrody
davejte pozor, abyste neohnuli drat elektrody.

Chcete-li vyménit celou trysku, odSroubuijte matici trysky (1) proti sméru
hodinovych rucicek.

Stahnéte konickou trysku (2) ze sestavy elektrody.

POZNAMKA: Neni nutné demontovat sestavu elektrody (3) z pistole. Pokud
by se sestava elektrody vysunula z pistole, az budete stahovat trysku,
vydistéte ji stlaéenym vzduchem, nez ji znovu nainstalujete. Dejte pozor,
abyste neohnuli elektrodu. Drzék elektrody (3A) se naSroubuje do sestavy.
Jak drzak, tak elektrodu je mozné vymeénit.

4.

Nasadte novou konickou trysku na sestavu elektrody. Tryska zapadne
do sestavy elektrody.

Nasroubujte matici trysky na téleso pistole, dokud ¢elo matice trysky
nedosedne na osazeni na télese pistole.

Namontujte novy usmérnovac¢ na sestavu elektrody, davejte pozor,
abyste elektrodu neohnuli.

Obr. 9 Vyména volitelnych usmérniovacd a kénickych trysek

© 2013 Nordson Corporation
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Udrzba
/A

Kazdodenni udrzba

VAROVANI: Pred provedenim nasleduijicich tkont vypnéte elektrostatické
napéti a uzemnéte elektrodu pistole. Nedodrzeni téchto varovnych pokynu
muze mit za nasledek vazny uraz elektrickym proudem.

POZNAMKA: V zavislosti na vasi konkrétni aplikaci mize byt provadéni

tohoto postupu potfebné kazdy den. Jestlize pravidelné provadite zmény
barvy pomoci centralni jednotky pfivodu prasku, je vnitfek stfikaci pistole

procistén pfi kazdé zméné barvy. Je-li tomu tak, provadéijte tento postup

kazdé 2 az 3 dny.

Viz Obr. 10.

1. Proplachnéte stfikaci pistole, pak je vypnéte.

2. Odpojte hadici pro pfivod prasku (A) od praskového ¢erpadla. Pomoci
nizkotlaké vzduchové pistole schvalené OSHA vyfouknéte z pfivodni
hadice a ze stfikaci pistole veSkery zbyvajici praSek. Nikdy nevhanéjte
vzduch do hadice pro pfivod prasku smérem od stfikaci pistole do
praskového Cerpadla.

Odsroubuijte matici trysky (1) a demontujte trysku (2).
4. Vytahnéte sestavu elektrody (3) z pistole.

5. Abyste mohli vytahnout pfedni praSkovou trubici (5) z pfedni ¢asti pistole,
musite zasunout klesté s dlouhymi a Uzkymi €elistmi do pfedni praSkové
trubice (5). Opfete Celisti klesti o vnitfni stény pfedni praskoveé trubice a
vytahnéte trubici a jeji tésnéni (4, 6) z pfedni ¢asti télesa pistole.

4
Obr. 10 Udrzba - Na obrazku pistole upevnéna na tyéi bez otoéného drzaku
1. Matice trysky 6. Tésnéni predni praskové trubice 28. Upinaci trubice
2. Tryska 22. Porézni trubi¢ka 29. Montazni trubice
3. Sestava elektrody 23. Drzak trubicky A. Hadice pro pfivod prasku
4. Tésnéni 26. Matice adaptéru
5. PFedni praskova trubice 27. Adaptér s ozubem

P/N 7192398_02
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6. Odpoijte hadici pro pfivod prasku (A) od pistole tak, ze odSroubujete
matici adaptéru (26). Stahnéte matici zpét, abyste mohli odpojit adaptér
hadice s ozubem (27) z praskové trubice.

7. Zatahnéte za adaptér hadice s ozubem (27, abyste vytahli montazni
trubici (29) z pistole. Demontujte adaptér hadice s ozubem (27) z
montazni trubice (29). Potom odpojte montazni trubici z drzaku porézni
trubicky (23).

POZNAMKA: Pokud neplanujete vyménit porézni trubiéku (22), nevytahujte
ji z drzaku porézni trubicky (23). Pokud porézni trubi¢ka potfebuje vyménu,
pouzijte zavitnik Y4-20 (zavitnik M7) k zasroubovani do porézni trubicky a k
jejimu vytazeni z drzaku.

8. VSechny demontované dily odistéte nizkotlakou vzduchovou pistoli. Poté
je otfete kusem Cisté suché latky.

9. Usazeny nataveny pradek opatrné odstrarite pomoci dfevéného nebo
plastového koliku ¢i podobného nastroje. Nepouzivejte nastroje, které by
mohly zpUsobit poskrabani plastového povrchu. Ve vzniklych ryhach by
dochézelo k usazovani a pfipékani prasku.

POZNAMKA: V piipadé potieby pouzijte k o&isténi dilt kus latky navihéeny

izopropylem nebo etylalkoholem. Pred &isténim dil(i alkoholem odstrarite

O-krouzky a tésnéni. Pistoli vSak do alkoholu neponofujte. Nepouzivejte

zadna jina rozpoustédia.

10. Zkontrolujte pradkovou trubici, tésnéni, sestavu elektrody, porézni
trubic¢ku, adaptér s ozubem a trysku, zda nejevi znamky opotfebeni.
Opotiebované nebo poskozené dily vymeérite.

11. Nasadte t&€snéni na konce praskové trubice, pokud jste je demontovali.

12. Namontujte praskovou trubici do pistole, az se t&€snéni opfe o pfedni &elo
pistole.

13. Namontujte sestavu elekirody do pistole tak, aby se konec sestavy
elektrody nasunul do tésnéni na konci praskové trubice.

14. Nasadte trysku na sestavu elektrody a zajistéte ji matici trysky. Pokud
pouzivate usmérfiovace, nasadte ho na sestavu trysky.

15. Pokud jste demontovali porézni trubi¢ku, nasad'te novou nahradni
porézni trubi¢ku (22) do drzaku porézni trubicky (23). Pfipojte drzék na
montazni trubici (29).

16. Nasunte adaptér s ozubem (27) na montazni trubici (29) a zasunte
sestavu do upinaci trubice (28), az dosedne, a zajistéte ji matici adaptéru
(26).

© 2013 Nordson Corporation P/N 7192398_02
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Vyhledavani zavad

A\

VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany
personal. Dodrzujte bezpeénostni pokyny uvedené zde a v ostatnich

souvisejicich dokumentech.

Tyto postupy pfi odstrafiovani zavad postihuji pouze nejbéznéjsi problémy.
P¥i problémech s ovladanim nahlédnéte do Priru¢ky k hardwaru pro systém
iControl. Pokud nevyfeSite problém za pomoci informaci poskytnutych v
téchto pfiru¢kach, pozadejte o pomoc svého zastupce spole¢nosti Nordson.

POZNAMKA: Moduly iFlow se pouZivaji v Fidici jednotce iControl pro
regulaci proudéni vzduchu v ¢erpadle. Mate-li problémy s moduly iFlow,
nahlédnéte do pfiruc¢ek k systému iControl.

Tabulka pro obecné vyhledavani zavad

Problém

Mozna pri¢ina

Napravna opatieni

1. Nepravidelny vzor,
nestaly nebo
nedostate¢ny proud
prasku

Je ucpana stfikaci pistole, pfivodni
hadice prasku nebo ¢erpadio

1. Vycistéte stfikaci pistoli.
Demontujte trysku a sestavu
elektrody a vydistéte je.

2. Odpoijte pfivodni hadici prasku ze
stfikaci pistole a profouknéte
praskovou trubici vzduchovou
pistoli.

3. Odpojte pfivodni hadici od
Cerpadla a pistole profouknéte ji.
Pokud je pfivodni hadice ucpana
praskem, vyménte ji.

4. Rozeberte ¢erpadlo a vycistéte
ho.

Opotiebovana tryska, usmérnovaé
nebo sestava elektrody nepfiznivé
ovliviuji strukturu nastfiku

Demontujte, vydistéte a prohlédnéte
trysku, usmérnovac a sestavu
elektrody. Opotfebené dily vyménte.

Pokud je problémem nadmérné
opotfebeni nebo natavovani, snizte
proud pratokového a rozprasovaciho
vzduchu.

Vihky prasek

Zkontrolujte zdroj prasku, vzduchové
filtry a suSiCku. Pokud je zdroj pradku
znecistén, vymérite ho.

Nizky pritok/tlak vzduchu do
Cerpadla

Upravte pratok/tlak vzduchu do
Cerpadla.

Nespravneé vifeni prasku v
nasypném zasobniku

Zvyste tlak fluidizaniho vzduchu.

Pokud problém pretrvava, odstrarite
prasek z nasypného zasobniku.
Vycistéte nebo vyménte fluidizacni
desku, pokud je znecisténa.

Modul iFlow je mimo kalibraci

Provedte Postup vynulovani
obsazeny v Pfiru€ce k hardwaru pro
systém iControl.

Pokracovani...
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Problém

Mozna pric¢ina

Napravna opatreni

2. Vynechavky ve
strukture prasku

Opotrebena tryska nebo
usmérnoval

Demontujte a prohlédnéte trysku
nebo usmériovaé. Opotiebené dily
vymérite.

Ucpana sestava elektrody nebo
draha prasku

Demontujte sestavu elektrody a
vycCistéte ji. Podle potfeby demontujte
drahu prasku a vycistéte ji.

P¥ili$ vysoky proud pistolového
vzduchu

Proud pistolového vzduchu je
regulovan otvorem o pevné velikosti.
Informace o vyhledavani zavad
naleznete v ndvodu k vasi fidici
jednotce.

3. Nizké zachyceni,
Spatny prenos

Nizké elektrostatické napéti

Zvyste elektrostatické napéti.

Nespravné zapojeni elektrody

Demontujte trysku a sestavu
elektrody. Vydcistéte elektrodu a
zkontrolujte, zda na ni nejsou stopy
uhliku nebo poskozeni. Zkontrolujte
odpor elektrody, jak je popsano na
strané 21. Pokud je sestava elektrody
v pofadku, demontujte napajeci zdroj
pistole a zkontrolujte jeho odpor, jak
je popsano na strané 21.

Nedostate¢né uzemnéné dily

Zkontrolujte dopravnik, fetéz, kladky a
hacky na dily, zda na nich neni
usazeny prasek. Odpor mezi dily a
zemi musi byt 1 megaohm nebo
méné. Nejlepsich vysledki
dosahnete pfi 500 ohmech a méné.

4. Zadny kV vystup ze
stfikaci pistole (na
displeji se zobrazuje
0 kV pfi zapnuti
pistole), ale prasek
stiika

Poskozeny kabel pistole

Provedte Zkousky prichodnosti
kabelu pistole popsané na strané 22.

Pokud najdete zkrat nebo pferuseny
obvod, vymérite kabel.

Napajeci zdroj stfikaci pistole je
zkratovan

Provedte Zkousku odporu napajeciho
zdroje, jak je popsana na strané 21.

5. Zadny kV vystup ze
stfikaci pistole (na
rozhrani se zobrazuje
kV vystup), ale prasek
stiika

Napajeci zdroj stfikaci pistole je
rozpojeny

Provedte Zkousku odporu napajeciho
zdroje, jak je popsana na strané 21.

Poskozeny kabel pistole

Provedte Zkousku pruchodnosti
kabelu pistole popsanou na strané 22.

Pokud najdete zkrat nebo preruseny
obvod, vymérite kabel.

6. Nedostatecny proud
pistolového vzduchu

Hromadéni prasku na Spi¢ce
elektrody.

Proud pistolového vzduchu je
regulovan otvorem o pevné velikosti.
Zkontrolujte trubici pistolového
vzduchu a zkontrolujte pritok na
vystupni armature, kdyz je pistole
zapnutd. Informace o vyhledavani
zévad naleznete v navodu k vasi fidici
jednotce.

Pokracovani...
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Problém Mozna pric¢ina Napravna opatreni
7. Slaby proud prasku Nizky tlak pfivadéného vzduchu Tlak vzduchu pfivadéného do
nebo kolisani proudu jednotky iControl musi byt vyssi nez
prasku 5,86 bar (85 psi).

Ucpany filtr pfivadéného vzduchu Demontujte zasobnik a vylijte
nebo plny zasobnik filtru - regulator | vodu/nedistoty. Pole potifeby

pratoku kontaminovan vodou vymeénte viozku filtru. Systém
vycCistéte, podle potfeby vymeérite
soucasti.

Vzduchova trubice pfelomena Zkontroluijte trubice pritokového a

nebo ucpana rozprasovaciho vzduchu, zda nejsou
prelomené.

Cerpadlo neni spravné sestavené Viz pfiru¢ka k ¢erpadiu HDLV.

Sbérna trubice ucpana Zkontrolujte, zda sbérnou trubici
neucpavaji necistoty nebo pytel
(jednotky VBF).

P¥ilis malo fluidizaéniho vzduchu Pokud je fluidizaéni vzduch nastaven

prilis nizko, Cerpadlo nepracuje s
maximalni u¢innosti.

Ucpana praskova hadice Profouknéte praskovou hadici
stlaéenym vzduchem.

Pfelomena praskova hadice Zkontrolujte praskovou hadici, zda
neni pfelomena.

Ucpana draha prasku do pistole Zkontrolujte pfipojku hadice,
praskovou trubici a drzak elektrody,
zda na nich nejsou znamky
narazového nataveni nebo nedistot.
Podle potieby vycCistéte stlacenym

vzduchem.
8. Zadné kV pfi spusténi | Hodnota kV je nastavena na nulu Nastavte kV na kladnou hodnotu.
plstgl’eélgroud prasku Zkontrolujte zpravy na obrazovce Postupy pfi vyhledavani zavad
Vv poradku Alarmy. naleznete v navodu k vasi fidici
jednotce.
9. Zadny proud prasku Pfivodni vzduch vypnuty Zkontrolujte pfivod vzduchu do
pti spusténi pistole, ovladaciho panelu iControl.
kV v poradku
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Zkouska odporu napajeciho zdroje

Pomoci megaohmmetru zkontrolujte odpor napajeciho zdroje, a to mezi
svorkou zpétné vazby J2-3 na konektoru a kontaktem na pfedni strané.
Odpor by mél byt v rozmezi 280-320 megaohm(. Pokud naméfite
nekonec¢no, vymeérite méfici sondy. Pokud je odpor mimo tento rozsah,
vyménte napdjeci zdro;.

( W —

\ 280-320 megaohmu pfi 500 V stejn.
J2-3 (ZLUTY)

(CERVEJ,\?{'(; ZPETNOVAZEBNI

0osC

J2-2 (CERNY)
SPOLECNE

Obr. 11 Zkouska odporu napéjeciho zdroje

Méreni odporu elektrody

Pomoci megaohmmetru zméfte odpor sestavy elektrody, a to mezi
dotekovym krouzkem na zadni strané a dratem elektrody vpfedu. Odpor by
mél byt v rozmezi 19-21 megaohmi. Pokud neni hodnota odporu v tomto
rozsahu, vymérite sestavu elektrody.

Obr. 12 Mé&feni odporu elektrody

© 2013 Nordson Corporation P/N 7192398_02
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Zkouska pruchodnosti kabelu

Pouzijte béZny ohmmetr ke kontrole priichodnosti kabell pistole a
kabelového svazku.

Kabelovy svazek pro zasuvku na pistoli

Tento kabelovy svazek se pouziva u pistoli upevnénych na ty¢i i pomoci
trubky k pfipojeni napajeciho zdroje (nasobi€e napéti) k prodluzovacimu
kabelu (pistole upevnéna pomoci trubky) nebo kabelu pistole.

HNEDY OSCILATOR

J2-1 ; < J31
Jo.g >-MODRY SPOLECNE
o2 BiLY ZPETNOVAZEBNI 133
: CERNY
J2-4
ZEME KABELU
J2-4 (CERNY)
’ SCHEMA ZAPOJENI J3-1 (HNEDY)
J2-3 (MODRY)
= @ J3-2 (MODRY)
J2-1 (HlNIlEDY) 133 (BILY)
J2-2 (BILY)
. 3 (CELNi POHLED)
J2 (CELNi POHLED)
Obr. 13 Kabelovy svazek pro zasuvku na pistoli

Prodluzovaci kabel pistole

Tento kabel se pouziva pouze pro pistole montované pomoci trubky, a to
mezi zadni ¢asti télesa a vickem.

SPOLECNE SPOLECNE

4 J2A3 - J2B-3 4
e OSCILATOR / \ OSCILATOR J2B-1
oan M ZPETNA VAZBA r \ WZPETNAVAZBA , .o

2 s JoAd GND \ } UZEMNENi KOSTRY JoB-4 3 2

\/ SPIRALOVITE OVINUTE STINEN{
% A7 SAMIGI KONEC (J2B)

(CELNI POHLED) SCHEMA ZAPOJENI (BELNIi POHLED)

2 ¢ Bl -

SAMCI KONEC (J2A)

Obr. 14 Prodluzovaci kabel pistole
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Kabel pistole

Tento kabel je k dispozici v délkach 8, 12 a 16 metrll. Pouziva se pro pistole
upevnéné na ty€i i pomoci trubky.

1 NEOBSAZENY ‘
12 SPOLEVI:ICNE OcERNY : / (20 GA) o3
-3 OSCILATOR D'cEIRVENY (20 GA) o1
14 ZPETV.UA BILY (22GA) o2
s NEOBSAZENY
GND ZELENY (22 GA) UZEMNENI KOSTRY

© N ; )wér\u J2-4
16 SPIRALOVITE OVINUTE STI
-7 (D KABELU) '

(ID KABELU) ODPORNIK
J1-8
SCHEMA ZAPOJENI
—
J NORDSON § 7 2
(—
1 NEOBSAZENY 2 (CERNY) ODPOR J1-7K J1-8 1 (CERVENY)
8 (ID KABEL 3 (CERVENY) P/N DELKA X" ODPORNIK 2 (BILY)
. 19
7 (ID KABEL 4 (BILY) 1097537 26,0 STOP 6,00 PALCU (8 M) 1620HM £ 1% ,
1097539 39,5 STOP 6,00 PALCU (12M) 243 OHM £ 1% 4 (ZELENY, 3 (CERNY)
6 (ZELENY 5 NEOBSAZEN 1097540 52,0 STOP 6,00 PALCU (16 M) 324 OHM + 1% STRANA PISTOLE (J2)

STRANA NAPAJECI JEDNOTKY (J1)

(CELNi POHLED)

Obr. 15 Kabel pistole

(CELNi POHLED)

© 2013 Nordson Corporation
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Oprava

persondl. Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

Vyména dilt opotFebenych praskem

Viz Obr. 16. Nasleduijici postup pouzijte k vyméné dili opotiebenych
praskem, a to jak u pistoli upevnénych pomoci trubky i u pistoli upevnénych
na tyéi. Opotfebované nebo poskozené dily vyménujte podle potieby.

f VAROVANI: V&echny nasleduijici &innosti smi provadét jen kvalifikovany

Sestava trysky a elektrody

1. OdSroubujte matici trysky (1) a demontujte trysku (2) a sestavu elektrody
(3). Zkontrolujte trysku a sestavu elektrody, opotfebované nebo
poskozené dily vymérnite.

2. Namontujte sestavu elektrody (3) a trysku (2) a zajistéte je matici trysky

(1).

Predni praskova trubice

1. Vytahnéte pfedni praskovou trubici (5) z pfedni ¢asti pistole tak, ze
zasunete klesté s dlouhymi a uzkymi €elistmi do pfedni ¢asti praSkove
trubice. Opfete Celisti klesti o vnitfni stény praskové trubice a vytahnéte
trubici i jeji tésnéni (4, 6) z télesa pistole.

2. Zkontrolujte tésnéni (4, 6) a vymérite je, jsou-li poskozena nebo
zdeformovana. Vyméiite praskovou trubici, je-li opotfebovana.

3. Nasadte tésnéni (4, 6) na predni praskovou trubici (5), potom nasadte
trubici do predni ¢asti télesa pistole, az tésnéni dosedne v predni ¢asti
pistole.

Porézni trubicka (difuzér rozprasovaciho vzduchu)

1. OdSroubujte matici adaptéru (26) a stahnéte sestavu trubice (29, 23, 22)
pfipojenou k adaptéru hadice s ozubem (27).

POZNAMKA: Nedemontujte porézni trubiéku (22), pokud ji nepotiebujete
vymenit. Jeji demontaz ji neopravitelné poskodi.

2. Zkontrolujte porézni trubicku (22) uvnitf drzaku trubicky (23). Ma-li
zménénou barvu nebo je-li ucpana, nasroubuijte do ni zavitnik ¥4-20
(zavitnik M7) a vytédhnéte ji z drzaku trubicky.

3. Vlozte novou porézni trubic¢ku do drzaku trubicky a zatlacte ji do néj.
Dohlédnéte na to, abyste porézni trubiCku vkladali do jejiho drzéku
zkosenym koncem. Nasurite sestavu trubice zpét do upinaci trubice (28)
a zajistéte ji matici adaptéru (26).
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el
(IW. Tk

Obr. 16 Vymeéna dild opotfebenych praskem - pistole upevnéné na tyéi a pistole upevnéné pomoci trubky
1. Matice trysky 5. Pfedni praSkova trubice 26. Matice adaptéru
2. Tryska 6. Tésnéni pfedni praskové trubice 27. Adaptér trubice s ozubem
3. Sestava elektrody 22. Porézni trubicka 28. Upinaci trubice
4. Tésnéni 23. Drzak porézni trubicky 29. Sestava praskoveé trubice
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Oprava pistole upevnéné pomoci trubky

36

\ 00

Rozmontovani pistole upevnéné pomoci trubky

1. Demontujte trysku (2), sestavu elektrody (3), praskovou trubici a tésnéni
(4, 5, 6) a adaptér trubice s ozubem, matici adaptéru a sestavu trubice,
jak je popsano v ¢asti Vyména dilu opotrebenych praskem na strané 24 a
na Obr. 16.

2. Viz Obr. 17. Odpojte dvé spojky (35, 36) z €iré vzduchové 4mm trubice
(A) a z 6mm trubice rozprasovaciho vzduchu (B).

Odpojte kabel pistole (bez zobrazeni) ze zasuvky kabelu (29).
Odsroubuijte upinaci matici (33) z upinaci trubice (31).

5. Vymontujte matici a pojistnou podlozku ze zasuvky kabelu (29). Matici a
pojistnou podlozku uchovejte pro dalsi pouziti.

6. Stahnéte vicko (32) z konce pistole.

32

W\

Obr. 17 Rozmontovani pistole upevnéné pomoci trubky Krok 1z 5

A. Cira trubice 4 mm
B. Modra trubice 6 mm

29. Zasuvka kabelu
29A. Matice

20A
29B. Podlozka 33. Upinaci matice
31. Upinaci trubice 35. 4mm spojka
32. Vicko 36. 6mm spojka

POZNAMKA: Je-li vade pistole vybavena volitelnym iontovym kolektorem,
musite ho odmontovat z pistole dfive, nez budete moci demontovat montazni
trubku.

7. Viz Obr. 18. Vytahnéte montazni trubku (30) ze zadni ¢asti télesa (18) a
pfes upinaci trubici (31).

8. Odpojte ¢irou 4mm trubici z 4mm armatury s ozubem (14). Odpojte Cirou
6mm trubici z 6mm armatury s ozubem (15).

9. Odsroubujte upinaci trubici ze zadni ¢asti télesa.
10. Odpoijte prodiuzovaci kabel (28) ze zasuvky kabelového svazku(19).

11. Pokud vymeénujete prodluzovaci kabel, demontujte zasuvku kabelu (29).
Pokud ne, mlzete je nechat zapojené.

P/N 7192398_02
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Obr. 18 Rozmontovani pistole upevnéné pomoci trubky Krok 2 z 5
14. 4mm armatura s ozubem 28. Prodluzovaci kabel 31. Upinaci trubice
15. 6 mm armatura s ozubem 29. Zasuvka kabelu A. Cira trubice 4 mm
18. Zadni ¢ast télesa 30. Montazni trubka B. Modra trubice 6 mm

19. Zasuvka

12. Viz Obr. 20. Demontujte dva Srouby s konickou hlavou (20) a pojistné
podlozky (21) ze zadni ¢asti t€lesa pistole (18).

13. Opatrné stahnéte zadni ¢ast télesa pistole (18) dostatecné daleko z
prepazky (10).
14. Odpoijte nasleduijici:
* kabelovy svazek napajeciho zdroje (8A) ze zasuvky.
* trubici sestavy filtru (7A) od 4mm armatury s ozubem (14) uvnitf zadni
Casti télesa.
® gpiralovou trubici (37) od 6mm armatury s ozubem uvnitf zadni ¢asti
télesa pistole a z pfepazky.

Obr. 19 Rozmontovani pistole upevnéné pomoci trubky Krok 3 z 5
7A. Trubice sestavy filtru 18. Zemnici vodice 21. Pojistné podlozky
8A. Kabelovy svazek napajeciho zdroje 18. Zadni ¢ast télesa pistole 37. Spiralova trubice
10. Prepazka 20. Srouby s kénickou hlavou
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15. Viz Obr. 20. Pomoci klesti s dlouhymi a uzkymi &elistmi vySroubujte dvé
matice s vnitfnim Sestihranem (9) zajistujici pfepazku (10) k télesu.
Odpojte svorky zemnicich vodi¢l (13) z kolika v télese (7B).

16. Vyjméte pfepazku z télesa pistole (7), protahnéte kabelovy svazek
napajeciho zdroje (8A) a trubici sestavy vzduchového filtru (7A) skrz
prepazku.

17. Odpoijte spiralovou trubici (37) od prepazky, je-li poskozena.

18. Vysurite napajeci zdroj (8) z télesa pistole.

19. Cira 4 mm vzduchova trubice (A) v télese pistole je soudasti trubice
sestavy vzduchového filtru (7A), ktery zajistuje pistolovy vzduch.
Chcete-li vyménit sestavu vzduchového filtru, vytahnéte ji z pfedni strany
télesa pistole.

20. Tésnéni (11) je upevnéné k pfepazce pomoci lepidla citlivého na tlak.
Pokud je tésnéni podkozené, vyménite ho za nové.

* Pfi montazi pouzijte pfipravek Loctite 222

Obr. 20 Rozmontovani pistole upevnéné pomoci trubky Krok 4 z 5
7. Téleso pistole 8. Napajeci zdroj 10. Prepazka
7A. Trubice sestavy vzduchového filtru 8A. Kabelovy svazek napajeciho 11. Tésnéni
7B. Koliky télesa zdroje 13. Zemnici vodie
9. Matice s vnitfnim Sestihranem* 37. Spiralova trubice
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Rozmontovani pistole upevhéné pomoci trubky (pokr.)
21.Viz Obr. 21. Chcete-li vyménit zasuvku, pouZzijte nasledujici kroky:

a. Demontujte Sestihrannou matici (16) z 6mm armatury s ozubem
pomoci nastréného kliée 5/ palce (8 mm). Potom stahnéte podlozku
(17) a zemnici kabelova o¢ka (13B a 19B).

b. Demontujte matici zasuvky (19A) ze zasuvky (19), vytahnéte zemnici
destiCku (25) ze zadni ¢asti télesa pistole (18) a protahnéte kabelovy
svazek zasuvky (19C) skrz téleso.

c. Chcete-li vyménit 4mm armaturu s ozubem (14), pouzijte nastrény kli¢
V4 palce (7 mm).

d. Chcete-li vymeénit 6mm armaturu s ozubem (15), pouzijte nastrény kli¢
5/16 palce (8 mm).

25
\ 19
19A
\0
Obr. 21 Rozmontovani pistole upevnéné pomoci trubky Krok 5z 5
13B. Zemnici kabelové o¢ko 17. Podlozka 19B. Zemnici kabelové ocko
14. 4mm armatura s ozubem 18. Zadni ¢ast télesa pistole 19C. Kabelovy svazek zasuvky
15. 6mm armatura s ozubem 19. Zasuvka 25. Zemnici desticka
16. Sestihranna matice 19A. Matice zasuvky

© 2013 Nordson Corporation P/N 7192398_02



30 Automatické pragkové stiikaci pistole Encore® HD

Smontovani pistole upevnéné pomoci trubky

1. Viz Obr. 22. Nasadte napajeci zdroj (8) do télesa pistole (7), dohlédnéte
na to, by Zebro na télese pistole zapadlo do drazek na napajecim zdroji.
Napajeci zdroj pevné zatla¢te do télesa pistole.

2. Protahnéte kabelovy svazek napdjeciho zdroje (8A) skrz pfepazku (10),
potom namontujte pfepazku na koliky v télese pistole. Umistéte dvé
svorky zemnicich vodiéu (13) na koliky.

3. Kapnéte kapku lepidla na zavity Loctite 222 na zavity kolikd, potom
nasroubujte matice s vnitfnim Sestihranem (9) na koliky. Pouzijte klesté s
dlouhymi a uzkymi €elistmi k utazeni matic.

4. Nasadte spiralovou trubici (37) na pfepazku (10). Montujete-li nahradni
trubici, musite ji nejprve sefiznout na spravnou délku.

* Pfi montazi pouzijte pfipravek Loctite 222

,

Drazky
Obr. 22 Smontovani pistole upevnéné pomoci trubky Krok 1z 5
7. Téleso pistole 8. Napéjeci zdroj 10. Pfepazka
7A. Trubice sestavy vzduchového filtru 8A. Kabelovy svazek napajeciho 11. Tésneéni
7B. Koliky télesa zdroje 13. Zemnici vodice
9. Matice s vnitfnim Sestihranem 37. Spiralova trubice
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5. Viz Obr. 23. Pokud jste vyménovali zasuvku, provedte nasledujici kroky:

a. NaSroubujte kabelovy svazek zasuvky (19C) a zemnici kabelové ocko
(19B) zepfedu do zadni ¢asti télesa pistole (18). Umistéte zemnici
desti¢ku (25) na zasuvku a na zadni ¢ast télesa pistole (18).

b. Namontujte matici zasuvky (19A) na zasuvku (19).

c. Pokud jste ji demontovali, namontujte 6mm armaturu s ozubem (15)
pomoci nastréného kli¢e 5/4¢ palce (8 mm).

d. Nasadte zemnici kabelova o¢ka (13B a 19B) a podlozku (17) na 6mm
armaturu s ozubem (15). Namontujte Sestihrannou matici (16)
pomoci nastréného kli¢e 5/4¢ palce (8 mm).

6. Pokud jste ji demontovali, namontujte 4mm armaturu s ozubem (14)
pomoci nastréného klice ¥4 palce (7 mm).

Obr. 23 Smontovani pistole upevnéné pomoci trubky Krok 2 z 5
13B. Zemnici kabelové o¢ko 17. Podlozka 19B. Zemnici kabelové ocko
14. 4mm armatura s ozubem 18. Zadni ¢ast télesa pistole 19C. Kabelovy svazek zasuvky
15. 6mm armatura s ozubem 19. Zasuvka 25. Zemnici destic¢ka
16. Sestihranna matice 19A. Matice zasuvky

7. Viz Obr. 24. Pfipojte spirdlovou trubici k Bmm armatufe s ozubem uvnitf
zadni ¢asti télesa pistole.

8. Pf¥ipojte €irou 4mm trubici filtru (7A) k 4mm armatufe s ozubem uvnitf
zadni ¢asti télesa pistole.

9. Pripojte zasuvku kabelového svazku ke kabelovému svazku napajeciho
zdroje (8A). Zastréte zasuvku s kabelovym svazkem do sestavy zadni
¢asti télesa do naznacenych pozic.

f VAROVANI: Davejte pozor, aby na trubicich nevznikly prehyby.

10. Zasunte dalsi €irou vzduchovou 4mm trubici do télesa pistole, potom
namontujte zadni ¢ast télesa na prepazku pomoci $roubt (20) a
pojistnych podlozek (21).
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Smontovani pistole upevnéné pomoci trubky (pokr.)

10

Obr. 24 Smontovani pistole upevnéné pomoci trubky Krok 3 z 5
7A. Trubice sestavy vzduchového filtru 14. 4mm armatura s ozubem 20. Srouby s kénickou hlavou
8A. Kabelovy svazek napajeciho zdroje 15. 6 mm armatura s ozubem 21. Pojistné podlozky
10. Prepazka 18. Zadni ¢ast télesa pistole 37. Spiralova trubice
13. Zemnici vodi¢e

11. Viz Obr. 25. ZaSroubujte upinaci trubici (31) do zadni ¢asti télesa (18).
Pripojte prodluzovaci kabel (28) k zasuvce kabelového svazku
(19C-oznaceno na obr. 23) v sestavé zadni ¢asti télesa.

12. Pfipojte 4mm ¢irou trubici (A) a 6mm modrou trubici (B) k armaturam v
zadni ¢asti télesa pistole (18).

lontovy kolektor
Montazni otvor

29
Obr. 25 Smontovani pistole upevnéné pomoci trubky Krok 4 z 5
14. 4mm armatura s ozubem 28. Prodluzovaci kabel 31. Upinaci trubice
15. 6 mm armatura s ozubem 29. Zasuvka kabelu A. Cira trubice 4 mm
18. Zadni ¢ast télesa 30. Montazni trubka B. Modra trubice 6 mm
19. Zasuvka
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Obr. 26

A
B.
20.

Cira trubice 4 mm
Modra trubice 6 mm
Zasuvka kabelu
29A. Matice

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.
21.

35

Otocte montazni trubku (30):

* s montaznim otvorem pro iontovy kolektor smérem k pfedni ¢asti
pistole, chcete-li nainstalovat volitelny iontovy kolektor.

* s montaznim otvorem pro iontovy kolektor smérem k zadni ¢asti
pistole, nechcete-li nainstalovat volitelny iontovy kolektor.

Protahnéte konce prodluzovaciho kabelu a trubice do konce montazni
trubky (30), potom nasunte montazni trubku na upinaci trubici a zadni
Cast télesa pistole.

Viz Obr. 26. Pfipojte prodluzovaci kabel k zasuvce (29) ve vicku (32).

Nasadte vicko na montézni trubku, upinaci trubici (31) a ¢irou 4mm
trubici a ¢irou 6mm trubici protahnéte skrz vicko.

Zajistéte zasuvku kabelu (29) k vicku (32) pomoci pojistné podlozky
(29B) a matice (29A).

NaSroubujte upinaci matici (33) na upinaci trubice (31) a fadné ji
utahnéte.

Nasunte sestavu praskoveé trubice s porézni trubi¢kou do upinaci trubice
a zajistéte ji matici adaptéru.

Namontujte spojky (35, 36) pro trubice 4 mm a 6 mm.

Namontujte praSkovou trubici, sestavu elektrody, trysku, matici trysky a
pfipojku hadice, jak je popsano v ¢asti Vyména dilt opotrebenych
praskem na strané 24.

Smontovani pistole upevnéné pomoci trubky Krok 5z 5

29B. Podlozka 33. Upinaci matice
31. Upinaci trubice 35. 4mm spojka
32. Vicko 36. 6mm spojka

© 2013 Nordson Corporation
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Oprava pistole upevnéné pomoci trubky

Obr.

7A.
8A.

9.
10.

Rozmontovani pistole upevnéné na ty¢i

1.

Viz Obr. 27. Demontujte trysku, sestavu elektrody, pfipojku hadice a
praskovou trubici, jak je popsano v ¢asti Vyména dilt opotfebenych
prdskem na strané 24.

Odpojte €irou 4mm trubici a 6mm trubici z armatur s ozubem (14, 15).

Demontujte dva Srouby s kénickou hlavou (20) a pojistné podlozky (21)
ze zadni ¢asti télesa pistole (18).

POZNAMKA: Neni nutné demontovat sestavu elektrody. Pokud by se
sestava elektrody vysunula z pistole, az budete stahovat trysku, vycistéte ji
stlaéenym vzduchem, nez ji znovu nainstalujete. Dejte pozor, abyste
neohnuli elektrodu. Drzak elektrody (3A) se nasroubuje do sestavy. Jak
drzak, tak elektrodu je mozné vymeénit.

4. OdSroubujte dvé matice s vnitfnim Sestihranem (9) z kolik( v télese

pistole pomoci klesti s dlouhymi a uzkymi ¢elistmi a odpojte dvé svorky
zemnicich vodi¢a (13) z koliku.

Odpoijte trubi¢ku sestavy filtru (7A) od 4mm armatury s ozubem (14)
uvnitf zadni ¢asti télesa pistole.

Odpoijte spiralovou trubici (37) od 6mm armatury s ozubem (15) uvnitf
zadni ¢asti télesa pistole a z pfepazky.

* Pfi montazi pouzijte pfipravek Loctite 222

27 Rozmontovani pistole upevnéné na ty¢i Krok 1z 3
Trubice sestavy vzduchoveého filtru 13. Svorka zemniciho vodice 20. Srouby s kénickou hlavou
Kabelovy svazek napajeciho zdroje 14. 4mm armatura s ozubem 21. Pojistné podlozky
Matice s vnitfnim Sestihranem* 15. 6mm armatura s ozubem 37. Spiralova trubice
Pfepazka 18. Zadni ¢ast télesa pistole

P/N 7192398_02
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7. Viz Obr. 28. Vyjméte prepazku z télesa pistole (7), protahnéte kabelovy
svazek napajeciho zdroje (8A) skrz pfepazku.

8. Vysurite napajeci zdroj (8) z télesa pistole.

9. Trubice v télese pistole je soucasti trubice sestavy vzduchového filtru

(7A), ktery zajistuje pistolovy vzduch. Chcete-li vyménit trubici sestavy
vzduchového filtru, vytahnéte ji z pfedni strany télesa pistole.

10. Tésneéni (11) je upevnéné k pfepazce pomoci lepidla citlivého na tlak.
Pokud je tésnéni poskozené, vyménte ho za noveé.

Obr. 28 Rozmontovani pistole upevnéné na ty¢i Krok 2 z 3
7. Téleso pistole 8. Napajeci zdroj 10. Prepazka
7A. Trubice sestavy vzduchového filtru 8A. Kabelovy svazek napajeciho 11. Tésnéni
zdroje
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Rozmontovani pistole upevnéné na ty€i (pokr.)

POZNAMKA: Nasleduijici kroky jsou volitelng, protoze sestava zadni &asti
télesa pistole neni typickym snadno opotfebitelnym dilem.

11.Viz Obr. 29. Vyména zasuvky:

a. Demontujte Sestihrannou matici (16) pomoci nastréného klice °/4¢
palce (8 mm). Potom stahnéte pojistnou podlozku (17) a zemnici
kabelova oc¢ka (13B a 19B).

b. Demontujte matici zasuvky (19A) ze zasuvky (19), vytahnéte
nastavec pro montaz na ty¢ (25) ze zadni ¢asti télesa pistole (18) a
protahnéte kabelovy svazek zasuvky (19C) skrz téleso.

12. Chcete-li vyménit 6mm armaturu s ozubem (15), pouzijte nastrény kli¢
5/16 palce (8 mm).

13. Chcete-li vyménit 4mm armaturu s ozubem (14), pouzijte nastrény kli¢ Y4
palce (7 mm).

14. Znovu smontujte vSechny souc€asti poté, co jste vycistili zadni ¢ast télesa
pistole a nastavec pro montaz na tyc.

Obr. 29 Rozmontovani pistole upevnéné na ty¢i Krok 3z 3

13B. Zemnici kabelové o¢ko
14. 4mm armatura s ozubem
15. 6mm armatura s ozubem
16. Sestihranna matice

F g
15 14
17. Podlozka 19B. Zemnici kabelové ocko
18. Zadni ¢ast télesa pistole 19C. Kabelovy svazek zasuvky
19. Zasuvka 25. Nastavec pro montaz na ty¢

19A. Matice zasuvky

P/N 7192398_02
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Smontovani pistole upevnéné na tyci

1. Viz Obr. 30. Nasadte napajeci zdroj (8) do télesa pistole (7), dohlédnéte
na to, aby Zebra na télese pistole zapadla do drazek na napajecim zdroji.
Napajeci zdroj pevné zatla¢te do télesa pistole.

2. Pokud jste ji demontovali, namontujte trubici sestavy vzduchového filtru
(7A) skrz pfedni ¢ast télesa pistole.

Pokud jste ho snfali, nasad'te nové tésnéni (11) na pfepazku (10).

Protahnéte kabelovy svazek napajeciho zdroje (8A) a trubici sestavy
vzduchového filtru (7A) skrz pfepazku, potom nasadte pfepazku na
koliky v télese pistole.

Drazka
Obr. 30 Rozmontovani pistole upevnéné na ty¢i Krok 2z 3
7. Téleso pistole 8. Napajeci zdroj 10. Prepazka
7A. Trubice sestavy vzduchového filtru 8A. Kabelovy svazek napajeciho 11. Tésnéni
zdroje
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10.

11.

Viz Obr. 31. P¥iblizte sestavu zadni ¢asti télesa pistole (18) k pfepazce
(10). Nasunite svorky zemnicich vodi¢u na koliky v télese pistole.

Naneste prostiedek Loctite 222 na matice s vnitfnim Sestihranem (9),
potom nasroubujte matice na koliky pomoci klesti s dlouhymi a uzkymi
celistmi.

Pfipojte trubici sestavy vzduchového filtru (7A) na 4mm armaturu s

ozubem uvnitf zadni ¢asti télesa pistole. Prebyte¢nou ¢irou vzduchovou
trubici zasunte do télesa pistole.

Pfipojte spiralovou trubici (37) k 6Bmm armature s ozubem (15) uvnitf
zadni ¢asti télesa pistole a k pfipojovacimu koliku na pfepazce.

Pripojte konektor kabelového svazku ke konektoru kabelovému svazku
napajeciho zdroje (8A). Zastréte zasuvku s kabelovym svazkem do
sestavy zadni ¢asti télesa.

Nasadte zadni ¢ast télesa pistole (18) pfes pfepazku (10) a zarovnejte ji
s télesem pistole. Zajistéte ji dvéma pojistnymi podlozkami (21) a Srouby
s konickou hlavou (20).

Pokyny pro montaz predni praskové trubice a tésnéni, sestavy elektrody,
trysky a matice trysky, upinaci trubice, sestavy trubice, porézni trubi¢ky a
drzaku, armatur s ozubem a matice viz Vyména dilt opotfebenych
prdskem na strané 24.

* Pfi montazi pouzijte pfipravek Loctite 222

Obr. 31 Rozmontovani pistole upevnéné na ty¢i Krok 1 z 3
7A. Trubice sestavy vzduchového filtru 13. Zemnici vodice 20. Srouby s kénickou hlavou
8A. Kabelovy svazek napajeciho zdroje 14. 4mm armatura s ozubem 21. Pojistné podlozky
9. Matice s vnitfnim Sestihranem* 15. 6mm armatura s ozubem 37. Spiralova trubice

10.

Prepazka

18. Zadni ¢ast télesa pistole
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Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte stfedisko zakaznické podpory
Industrial Coating Systems na &isle (800) 433-9319 nebo se obratte na
mistniho zastupce spoleé¢nosti Nordson.

Nasledujici stranky obsahuiji rozkresy a seznamy dilll pro pistole upevnéné
pomoci trubky a pistole upevnéné na ty¢i, ale také volitelnou vybavu, jako
jsou trysky, montazni sady a iontové kolektory.

© 2013 Nordson Corporation
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Dily pistoli upevnénych pomoci trubky

*Svorky zemnicich vodi¢h pfipojené na polozky
13 a 19 se pfi montazi nasunuji na polozku 15.

** Pfi montazi pouzijte prostfedek Loctite 222.

Obr. 32 Dily pistoli upevnénych pomoci trubky
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Seznam dilti standardni pistole délky 5 stop upevnéné

pomoci trubky

Viz Obr. 32.
Polozka Dil Popis Pocet Pozn.
- 1602142 GUN, auto, tube mount, Encore HD, 5 ft 1
1 1081638 e NUT, nozzle, handgun, Encore 1
2 1081658 e NOZZLE, flat spray, 4 mm, Encore 1 A
3 1106076 « ELECTRODE ASSEMBLY, Encore 1
3A 1106078 e « ELECTRODE, spring contact, packaged 1
3B 1106071 e « HOLDER, electrode, M3, Encore 1
4 1097527 e SEAL, tube, powder 1
5 1602130 ¢ TUBE, powder, front, Encore HDLV 1
6 1603445 e SEAL, front powder tube, auto guns, 1
Encore HD
7 1098453 ¢ KIT, body, auto, Encore 1
7A 1088558 e o FILTER, assembly, handgun 1
8 1084821 ¢ POWER SUPPLY, 100 kV, negative, Encore 1
- 1602359 ¢ KIT, bulkhead assembly, auto gun, Encore HD 1
9 1097522 e o NUT, Allen, 4-40, stainless steel 2
10 1602358 e « BULKHEAD, body, front, auto, Encore HD 1
11 1088502 e o o« GASKET, multiplier cover, handgun, 1
Encore
12 940156 e ¢« ¢« O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 1
13 1602337 ¢ HARNESS, bulkhead grounding, Encore HD 1
14 1081616 ¢ FITTING, bulkhead, barb, dual, 10-32 x4mm T 1
15 1602128 ¢ FITTING, bulkhead, Encore HD 1
16 1602127 ¢ NUT, hex, jam, ¥-32, steel, zinc 1
17 983141 ¢ WASHER, lock, E, internal, ¥4, steel, zinc 1
18 1602122 e« BODY, gun, rear, auto, Encore HD 1
19 1602158 ¢ RECEPTACLE, gun harness, Encore HD 1
20 345077 ¢ SCREW, panhead, rec, M3, x 50mm, bl 2
21 983520 ¢ WASHER, lock, M, interior, M3, steel, zinc 2
22 1602131 e TUBE, porous tube, Encore HD 1
23 1602132 ¢ HOLDER, porous tube, Encore HD 1
24 940117 ¢ O-RING, silicone, 0.312 x 0.438 x 0.063 3
25 1602137 e PLATE, grounding, Encore HD 1
26 1602135 e NUT, adapter, Encore HD 1
27 1602134 « ADAPTER, powder tube, barbed, Encore HD 1 B
28 1103426 ¢ CABLE, extension, auto, Encore, 1196mm 1
29 1097533 ¢ RECEPTACLE, M12, M/F, 4P 1
30 1602611 ¢ TUBE, mount, PVC, Encore auto, 5 ft 1 C,D
31 1602674 e TUBE, clamp, 5 ft 1 C
32 1602139 ¢ CAP, end, tube mount, Encore HD 1
33 1097535 e NUT, clamp, tube mount 1
34 1602138 e TUBE, powder, 5 ft tube mount, Encore HD 1
35 1003964 ¢ UNION, straight, 4 mm T 1
36 971790 ¢ UNION, straight, Bmm T 1
Pokracovani...
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Polozka Dil Popis Pocet Pozn.
37 1602341 e TUBE, 3 coil with cuff, Bmm OD, pur, black 1
NS 900617 e TUBING, polyurethane, 4-mm OD, clear AR B
NS 900741 e TUBING, polyurethane, 6-mm OD, blue AR B
NS 1081656 ¢ NOZZLE, flat spray, 2.5 mm, Encore 1 A

D: Potfebujete-li tuzsi montazni trubku, nahrad'te montazni trubkou 1099828.
AR: Dle potieby
NS: Bez zobrazeni

POZN. A: Ostatni ploché trysky a kfizové trysky a usmérnovace viz Volitelné pfisluSenstvi.

B: Hromadna poloZka, objednaveite v pfirlistcich jedné stopy. Minimalni objednavané mnozstvi pro 4mm
¢irou trubici je 50 stop

C: Pouze pro standardni pistoli délky 5 stop. Cisla dilti viz Pistole délky 6 stop upevnénd pomoci trubky na
strané 42.

Volitelna pistole délky 6 stop upevnéna pomoci trubky

Nakresy dilti viz obr. 32 a seznam vSech ostatnich dild viz Seznam dill
standardni pistole délky 5 stop upevnéné pomoci trubky.

Polozka Dil Popis Pocet Pozn.
- 1602143 GUN, auto, tube mount, Encore HD, 6 ft 1
34 1602140  TUBE, powder, 6 ft tube mount, auto, 1
Encore HD
28 1097536 ¢ CABLE, extension, auto, Encore, 1496 mm 1
31 1602676 e TUBE, clamp, 6 ft 1
30 1097532 e« TUBE, mount, auto, Encore, 6 ft 1

P/N 7192398_02
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Tato stranka byla zamérné ponechana prazdna.

© 2013 Nordson Corporation P/N 7192398_02
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Soucasti pistole upevnéné na tyci

*Svorky zemnicich vodi&a pfipojené na 1
polozky 13 a 19 se pfi montazi nasunuiji

na polozku 15. 3 \

Obr. 33 Soucasti pistole upevnéné na tyci
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Seznam dilt pistoli upevnénych na ty¢i

Viz Obr. 38.

POZNAMKA: Kabely pro pistoli upevnénou na tyéi jsou soudasti volitelného
pfisluSenstvi. Nabizené kabely viz Volitelné pfislusenstvii, Kabely na strané

46.

Polozka Dil Popis Pocet Pozn.
- 1602141 GUN, auto, bar mount, Encore HD 1
1 1081638 ¢ NUT, nozzle, handgun, Encore 1
2 1081658 ¢ NOZZLE, flat spray, 4 mm, Encore 1 A
3 1106076 ¢ ELECTRODE ASSEMBLY, Encore 1

3A 1106078 e « ELECTRODE, spring contact, packaged 1
3B 1106071 e « HOLDER, electrode, M3, Encore 1
4 1097527 e SEAL, tube, powder 1
5 1602130  TUBE, powder, front, Encore HD 1
6 1603445 e SEAL, front powder tube, auto guns, 1
Encore HD
7 1098453 ¢ KIT, body, auto, Encore 1
7A 1088558 e o FILTER ASSEMBLY, handgun 1
8 1084821 ¢ POWER SUPPLY, 100kV, negative, Encore 1
- 1602359 ¢ KIT, bulkhead assembly, auto gun, Encore HD 1
9 1097522 e o« NUT, Allen, 4-40, stainless steel 2
10 1602358 e « BULKHEAD, body, front, auto, Encore HD 1
11 1088502 e o o GASKET, multiplier cover, handgun, 1
Encore
12 940156 e ¢ « O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 3
13 1602337 ¢« HARNESS, bulkhead grounding, Encore HD 1
14 1081616 e FITTING, bulkhead, barb, dual, 10-32 x 4mm T 1
15 1602128 ¢ FITTING, bulkhead, Encore, HD 1
16 1602127 ¢ NUT, hex, jam, %4-32, stainless steel, zinc 1
17 983141 « WASHER, lock, E, internal, 4, stainless steel, 1
zinc
18 1602122 ¢« BODY, gun, rear, auto, Encore HD 1
19 1602158 ¢ RECEPTACLE, gun harness 1
20 345077 ¢ SCREW, panhead, xrec, M3 x 50mm, brz 2
21 983520 ¢ WASHER, lock, M, internal, M3, stainless steel, 2
zinc
22 1602131 e TUBE, porous tube, Encore HD 1
23 1602132 ¢ HOLDER, porous tube, Encore HD 1
24 940117 ¢ O-RING, silicone, 0.312 x 0.438 x 0.063 3
25 1602121 * ADAPTER, mount, bar, Encore HD 1
26 1602135 e NUT, adapter, Encore HD 1
27 1602134 « ADAPTER, powder tube, barbed, Encore HD 1
28 1602133 e TUBE, clamp, bar mount, Encore HD 1
29 1602125 e TUBE, powder, bar mount, Encore HD 1
30 1102293 * KNOB, T-Handle, 5/1-18 x 1.5 1
31 1102294 e WASHER, flat, 0.34 x 0.74 x 0.06, nylon 1
32 345385 ¢ SCREW, set, flat, M8 x 20, fastner 1
33 1097545 e BALL, chrome steel, 6.5mm, diameter, 25, C63 1
34 1097546 « ADAPTER, tube mount, bar 1
Pokracovani...
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Polozka Dil Popis Pocet Pozn.
35 1097542 e BRACKET, mount bar 1
36 982503 ¢ SCREW, button, socket, M5 x 10, zinc 2
37 1602341 ¢ TUBE, 3 coil with cuff, Bmm OD, pur, black 1 B
NS 1081656 ¢ NOZZLE, flat spray, 2.5 mm, Encore 1 A

POZN. A: Ostatni ploché trysky a kfizové trysky a usmérnovace viz Volitelné pfisluSenstvi.
B: Musi se zkratit na spravnou délku, aby dobfe sedéla.
NS: Bez zobrazeni

Volitelné prislusenstvi

Kabely
Témito kabely je stfikaci pistole pfipojena k Fidici jednotce pistole
(integrované fidici jednotce Encore HD iControl).
Dil Popis Pozn.

1097537 CABLE, auto, Encore, 8 meter (26.25 ft)
1097539 CABLE, auto, Encore, 12 meter (39.4 ft)
1097540 Cable, auto, Encore, 16 meter (52.5 ft)

Ploché trysky
Ploché trysky 2,5 a 4 mm se dodavaji se stfikaci pistoli. VSechny jiné ploché
stfikaci trysky jsou volitelné.
1081656 1081657
\)PIoché tryska 2,5 mm Plocha tryska 3 mm
1081658 1081659
PIocha tryska 4 mm Plocha tryska 6 mm
o 10, @

Obr. 34 Ploché trysky
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Konicka tryska a usmérnovace

Konické trysky a usmérfiovace jsou volitelné.

W r @

1082060 1083201 1083205 1083206 1083207
Kdnicka tryska Usmérnovac Usmeérnovac Usmérnovac Usmérnovac
16 mm 19 mm 26 mm 38 mm

V8echny usmérnovace obsahuji O-krouzek 1098306 z vitonu, 3 mm x 1,1 mm Sir

Obr. 35 Kénicka tryska a usmérfiovace

KFizové trysky

Kfizové trysky jsou volitelné.

g

1082184 1082185 1082186
KFizova tryska KF¥izova tryska Korunova tryska
60 stupnt 90 stupnt 2,5 mm

Obr. 36 Kfizové trysky

Pfipojka praskové hadice 1/2 palce

Dil Popis Pozn.

1102437 CONNECTOR, hose, 1/2inch
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Montazni sestavy pro pistole upevnéné pomoci trubky

V8echny montazni sestavy jsou volitelné.

Standardni drzak

Otocny drzak

Obr. 37 Sestavy drzaku pro pistole upevnéné pomoci trubky
Sestava standardniho drzaku
Polozka Dil Popis Pocet Pozn.
— 1010717 MOUNT, assembly, automatic gun 1
1 248957 « HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 1.77 in. 1
2 | -e---- ¢ MOUNT, clamp, automatic gun 1
3 | ------ ¢ MOUNT, sleeve, automatic gun 1
4 981561 » SCREW, socket, 3/g-16 x 1.00 in., zinc 3
Sestava oto¢ného drzaku
Polozka Dil Popis Pocet Pozn.
— 341756 MOUNT, tube holder, assembly 1
1 248957 * HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 1.77 in. 1
2 983061 ¢ WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc 1
3 249074 * HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 2.75 in. 1
4 | ee---- ¢ MOUNT, clamp, automatic gun 1
5 | see--- ¢ MOUNT, sleeve, automatic gun 1
6 981561 » SCREW, socket, 3/g-16 x 1.00 in., zinc 3
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Sestava drzaku s vyliskem

Tato sestava se pouziva k montazi pistole upevnéné pomoci trubky na
pevnou konzolu upevnénou k vylisku s T-drazkou.

~
5
L~
2 -
)
Obr. 38 Montazni skupina s protlaovanym vyliskem pro pistole upevnéné pomoci trubky
Polozka Dil Popis Pocet Pozn.

— 1016515 PLATE, adapter, support, gun bar assembly 1

1 1013964 ¢ MOUNT, sleeve, with screws, automatic 1

2 981561 e « SCREW, socket, 3/g-16 x 1.00 in., zinc 3

3 981528 ¢ SCREW, socket, M8 x 30, zinc 2

4 1016458 e PLATE, attachment, support, gun bar 1

5 1016533 ¢ NUT, T-slot, steel, M8 2
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Ty¢ pistole pro pistole upevnéné na tyci

Ty¢ pistole patfi do voliteIného pfislusenstvi. Upevriuje se na montazni tyCe
o priméru 1 palec.

Obr. 39 Ty¢ pistole pro pistole upevnéné na tyci
Polozka Dil Popis Pocet Pozn.
- 341727 GUN BAR, aluminum, 1.25-in. OD x 4 ft., assembly 1
1 327732  BODY, locking, 1.25 in. diameter 1
2 327704 ¢ ROD, adjusting, aluminum, 1.25in. OD x 4 ft 1
3 327733 e SLEEVE, locking, 1.25 in. diameter 1
4 248669 e BODY, adjust mounting 1
5 248957 e HANDLE, adjust, 3/g-16 x 1.77 in. 1
6 249074 * HANDLE, adjust, 3/g-16 x 2.75 in. 1
7 983061 ¢ WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc 1
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Sada iontového kolektoru

Sada iontového kolektoru je volitelna. Lze ji pouzit na libovolném modelu
automatické pistole Encore HD.

Obr. 40 Sada iontového kolektoru
Polozka Dil Popis Pocet Pozn.
- 1602357 KIT, collector, ion, Encore HD 1
1 - e ROD, ion collector, offset 1
2 1097547 e POST, collector, ion 1
3 105800 ¢ SCREW, socket head, M4 x 0.7 x 8 mm 1
4 1097696 e SCREW, set, nylon tip, M10 x 10, black 1
5 1097543 e SCREW, set, nylon tip, M5 x 8, black 1
6 | - ¢ TIP, ion collector, multi-point 1
7 982017 ¢ SCREW, pan, rec, M3 x 8, zinc 1
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PROHLASENI O SHODE

Vyrobek: Automaticky praskovy strikaci systém s vysokou hustotou Encore

Model: Automaticky aplikator Encore HD a Integrovany fidici systém Encore HD iControl

Popis: Systém pro rucni elektrostatické praskové stfikani, ktery zahrnuje aplikator, ovliadaci kabel a
souvisejici Fidici jednotky. Ridici jednotky jsou k dispozici pro systémy s 4-32 aplikatory. Tento systém se
pouziva pro aplikace, které potfebuji vysokou hustotu prasku pfi malém objemu vzduchu.

Prislusné platné smérnice:

2006/42/EC -Smérnice o strojnim zafizeni
2004/108/EC - Smérnice EMC
94/9/EC - Smérnice ATEX

Normy pouzité pfi posouzeni shody:

EN/ISO12100 (2010) EN60204-1 (2006) EN61000-6-3 (2007) FM 7260 (1996)
EN60079-0 (2009) EN50050 (2006) EN61000-6-2 (2005)

EN60079-31 (2009) EN50177 (2009) EN55011 (2009)

Typ ochrany:

- Okolni teplota: +15 °C az +40 °C

-Ex 112D /2mJ Typ A-P = Automatické aplikatory

- Ex Il (2) 3 D = Automaticke fidici jednotky

Certifikaty produktu ATEX:

- FM13ATEXO0006X (aplikatory) (Norwood, Mass. USA)

- FM13ATEXO0007X (fidici jednotky) (Norwood, Mass. USA)
Certifikat systému kvality ATEX:

- 1180 (Baseefa) (Buxton, Derbyshire, VB)

e it -
e

Mike Hansinger
Reditel pro technicky vyvoj
Industrial Coating Systems

Datum: 1. bfezna 2013

Povéreny zastupce spolec¢nosti Nordson v EU
Osoba autorizovana ke kompilaci relevantni technické dokumentace.
Kontakt: Provozni feditel

Industrial Coating Systems

Nordson Deutschland GmbH

Heinrich-Hertz-StraBe 42-44

D-40699 Erkrath
Nordson

Nordson Corporation « Westlake, Ohio DOC14039






